AUTOMATIZACION INDUSTRIAL
Objetivos:

En esta asignatura se pretende una misién doble: por un lado introducir a alumno los
aspectos principales para la resolucién de problemas secuenciales industriales y su
implementacion sobre los dispositivos digitales cominmente usados, los autématas
programables y por otro, dar una vision global sobre la teoria de control clasica de
sistemas continuos con proyeccién hacia los sistemas discretos. Asi, en la primera parte
se estudian las generalidades de los procesos industriales continuando con Grafcet, y la
programacion en diagrama de relés para autbmatas OMROM. En la segunda parte se
estudia la Transformada de Laplace como herramienta fundamental de andlisis de
sistemas, y aspectos como modelos matematicos de sistemas eléctricos y mecanicos,
respuesta temporal de sistemas, estabilidad, andlisis de error en régimen permanente,
andisis del lugar de lasraicesy por ultimo € disefio de reguladores utilizando la técnica
anterior.

Contenido:

Tema 1. Automatizacion generalidades. (En este tema se presentan los aspectos més
generales en los procesos de fabricacion como tipos de procesos, lazo abierto/cerrado,
sensores/actuadotes, tipos de contral...).

Tema 2: Grafcet. (Se estudian las reglas incluidas en este lenguaje para la descripcion y
resolucion de problemas industriales de tipo secuencial).

Tema 3: Programacion en diagrama de relés. (A partir de la descripcién y resolucion del
problema de automatizacion en Grafcet, en este capitulo se estudia la implementacion
en d lenguagje reconocido por e autémata).

Tema4: Teoria de sistemas de control continuos.
- LaTransformada de Laplace.
- Modelos mateméticos de sistemas.
- Respuestatemporal de sistemas.
- Andlisis de la estabilidad: Criterio de Routh.
- Andlisisde error en régimen permanente.
- Andisisde lugar de lasraices.
- Disefio de reguladores continuos por medio del lugar de las raices.
Bibliogr afia:
Para la primera parte:
Apuntes de la asignatura.

Para la segunda parte:

Ingenieria de Control Moderna
Katsuhiko Ogata



Ed Prentice-Hall
Laboratorio:

El laboratorio consta de 5 sesiones, de las cuaes la primera trata de analizar circuitos
electronicos muy utilizados en la préactica como control de relés, control de temperatura,
control de intensidad luminosa, etc. Las tres siguientes tratan con la programacion de
PLCs de OMRON instalados en € laboratorio para la resolucién de distintos problemas
de automatizacién como puertas de gargje, ascensores, plantas embotelladoras, etc. La
ltima sesién trata con la resolucion mediante simulacion en Matlab de los aspectos mas
importantes de la teoria de control.

Laasistencia al laboratorio es condicién indispensable para poder presentarse al examen
teorico.

M étodo de evaluacion:

La evaluacion esta formada por un examen al fina del cuatrimestre formado por
cuestiones cortas de caracter tedrico practico tanto de las materias vistas en teoria como
de las vistas en € laboratorio. Paralelamente se proponen trabajos de carécter voluntario
0 bien propuestos por €l profesor o bien propuestos por los alumnos.

El porcentagje de peso sobre la nota final es de 70% para la parte de teoria y del 30%
parala parte practica



